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© Sichtscheibefur Schutzbrillen und dgl. 


Bei einer Sichtscheibe fur Schutzbrillen, Visiere von Mo- 
torradhelmen, Windschutzscheiben, Instrumentenabdek- 
kungen und dgl., umfassend wenigstens zwei miteinander 
verklebte Kunststoffscheiben, ist zur Erzielung einer hohen 
mechanischen Transparenz bei sehr guter mechanischer 
Festigkeit vorgesehen, daS die Kunststoffscheiben mittels 
eines Klebstoffes auf Silikonkautschuk-Basis verbunden 
sind. 


m 
m 


i.NSDOCID: <DE . ..3635703A1 I > 


BUNDESDRUCKEREI 03.88 808 817/189 


6/60 



OS 36 


Patentanspriiche 

1. Sichtscheibe-fur Schutzbrillen, Visiere von Mo- 
torradhelmen, Windschutzscheiben, Instrumenten- 
abdeckungen und dgl. umfassend wenigstens zwei 
miteinander verklebte Kunststoffscheiben. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kunststoffscheiben 
raittels eines Klebstoffes auf Silikonkautschuk-Ba- 
sis verbunden sind. 

2. Sichtscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebstoff auf der Basis von Poly- 
diakyl, Polydiaryl- bzw. Polyaikylarylsiloxanen mit 
reaktionsfahigen Endgruppen hergestellt ist. 

3. Sichtscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die reaktionsfahigen Endgruppen aci- 
de Endgruppen sind. 

4. Sichtscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine der Kunststoff- 
scheiben aus Polycarbonat und die andere Kunst- 
stoffscheibe aus einem Zellulosederivat besteht 

5. Sichtscheibe nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zellulosederivat Zelluloseacetat 
ist 

6. Verwendung einer formgestanzten Sichtscheibe 
nach einem der Anspriiche 1 bis 5 als Scheibe far 
Skibrillen oder fur Motorradhelm- Visiere. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Sichtscheibe 
nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

-: daB eine erste" Kunststoffscheibe in einem Dosier- 
rahmen mittels einer Dosiereinrichtung mit Kleb- 
stoff auf Silikonkautschuk-Basis versehen wird, daB 
die zweite Kunststoffscheibe in dem Dosierrahmen 
auf die erste, mit Klebstoff versehene Scheibe auf- 
gesetztwird, 

daB die so gebildete Scheibenkombination einer 
Andruckeinrichtung zugefuhrt wird, daB die Schei- 
benkombination zum Ausharten des Klebstoffes 
gelagert wird, und 

daB dann anschlieBend eine' Konturstanzung vor- 
genommen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoff-Scheiben beidseitig 
mit Schutzfolien versehen werden, dafl von jeder 
Kunststoff-Scheibe vor dem Verbinden derselben 
jeweils nur eine Schutzfolie entfernt wird, und daB 
die jeweils andere Schutzfolie erst nach dem Kon- 
turstanzen bet der Montage entfernt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens eine der Kunststoff- 
Scheiben an der mit der anderen Kunststoff-Schei- 
be zu verbindenden Seite mit einer beschlagabwei- 
senden Beschichtung versehen wird. 

Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf eine Sichtscheibe fur 
Schutzbrillen, Visiere von Motorradhelmen, Wind- 
schutzscheiben, Instrumentenabdeckungen und dgl. um- 
fassend wenigstens zwei miteinander verklebte Kunst- 
stoffscheiben. 

Es ist bekannt, derartige Sichtscheiben, z.B. fur Ski- 
brillen, aus Kunststoffscheiben herzustellen, wobei eine 
tragende Kunststoffscheibe von groBerer Dicke mit ei- 
ner sehrdunnen, folienartigen Kunststoffscheibe mit be- 
schlagsabweisenden Eigenschaften verklebt wird. Dar- 
uber hinaus ist es bekannt, auf eine transparente Kunst- 
stoffscheibe auf chemischem Weg eine Antibeschlag- 
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schicht aufzubringen (z,B. durch Oberflachenversei- 
fung). Dieses an sich sehr rationelle und wirkungsvolle - 
Verfahren laBt sich allerdings nur bei Kunststoffschei- 
ben brauchbar realisieren, welche aus einem Zellulose- 
5 derivat besteht. Diese Scheiben weisen aber wiederum 
den Nachteil auf, daB sie nicht so kratzfest sind, wie dies 
fur viele Einsatzzwecke wunschenswert und notwendig 
ist. Eine entsprechend gute Kratzfestigkeit kann durch 
Aufbringen einer entsprechenden Beschichtung mit ver- 
to tretbarem Aufwand, z.B. bei Polycarbonat-Scheiben, er- 
reicht werden (vgl. US-PS 43 32 859), wobei diese dann 
aber wiederum nicht kostengiinstig mit einer wirksamen 
Antibeschlagschicht versehen werden konnen. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
1 5 zugrunde, eine Sichtscheibe der eingangs genannten Art 
so auszugestalten, daB sie an ihrer im Gebrauchszustand 
auBeren Seite eine hohe Kratzfestigkeit aufweist und an 
ihrer anderen Seite erforderlichenfalls mit einer Antibe- 
schlagschicht versehen werden kann, wobei eine derar- 
20 tige Scheibe bei kostengiinstiger Herstellbarkeit eine 
gute optische Qualitat bei hoher mechanischer Ver- 
formbarkeit aufweisen soli. " .+ 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Kunststoffscheiben mittels eines Klebstoffes auf 
25 Silikonkautschuk-Basis verbunden sind. Vorzugsweise 
ist der Klebstoff auf der Basis von Polydiakyl-, Polydia- 
ryl- bzw. Polyaikylarylsiloxanen mit reaktionsfahigen 
Endgruppen- hergestellt, wobei die reaktionsfahigen 
Endgruppen z.B. acide Endgruppen sind. 
30 Durch die Verwendung eines derartigen Klebstoffes 
konnen Kunststoffscheiben auch dann dauerelastisch 
und fest miteinander verbunden werden, wenn jede der 
beiden Scheiben eine gewisse Eigenelastizitat aufweist 
Es konnen also z.B. Scheiben verarbeitet werden, deren 
35 Dicke in der GroBenordnung von 0,6 mm liegt, von 
welchen also nicht eine notwendigerweise folienartig 
diinn ausgestaltet sein muB. Oberraschenderweise hat 
sich gezeigt, daB durch die Verwendung eines -erfin- . 
dungsgemaBen Klebstoffes neben der hohen mechani- 
40 schen Festigkeit auch erne hohen. oplischen Anspruchen 
gerecht werdende Transparenz erreicht werden kann, 
welche der optischen Guteklasse I im spharischen Be- 
reich entspricht. 

Dementsprechend ist es moglich, durch geeignete 
45 Auswahl der Kunststoffscheiben nicht nur ein hinsicht- 
lich der Transparenz optisch anspruchsvolles und me- 
chanisch belastbares und deformierbares Produkt zu er- 
^ halten, sondern die Scheibenmaterialien konnen auch 
* hinsichtlich der spezifischen Anforderungen an die je- 
50 weilige Scheibenseite gezielt ausgewahlt werden. Dem- 
entsprechend sind neben Verbundscheiben aus Kunst- 
stoffscheiben jeweils gleichen Materials ganz unter- 
schiedliche Materialkombinationen denkbar. Durch die 
erfindungsgemaBe Losung konnen also Scheiben reali- 
55 siert werden, welche auf der einen Seite mit einer die 
Kratzfestigkeit erhohenden und auf der anderen Seite 
mit einer beschlagabweisenden Beschichtung versehen 
sind, was herkommlicherweise in zufriedenstellender 
Qualitat mit einem rationellen Herstellungsverfahren 
60 nicht moglich war. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB eine der Kunst- 
stoffscheiben aus Polycarbonat und die zweite aus ei- 
nem Zellulosederivat, insbesondere aus Zelluloseacetat 
besteht. ErfindungsgemaB konnen die vorteilhaften Ei- 
65 genschaften derartiger im Sichtscheibenbereich bercits 
erfolgreich eingesetzter Kunststoffe hervorragend der- 
art kombiniert werden, daB an der AuBenseite der Sicht- 
scheibe, also im Bereich der Polycarbonatscheibe, durch 
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eine entsprechende Beschichtung eine sehr gute Kratz- 
festigkeit erzielt werden kann, wahrend an der Innensei- 
te, also auf der Seite der Zelluloseacetatscheibe, eine 
hochwirksame Antibeschlagbeschichtung aufgebracht 
werden kann. 

Eine derartige Scheibe der vorstehend beschriebenen 
Art ist besonders geeignet zur Verwendung als Sicht- 
scheibe fur Skibrillen oder fur Motorradhelm-Visiere, 
da es dort in besonders hohem MaBe auf die erfindungs- 
gemaB erzielbaren mechanischen Eigenschaften einer- 
seits und die Erreichbarkeit einer moglichst guten Be- 
schlagfreiheit andererseits ankommt Insbesondere wird 
eine sehr hohe Elastizitat erreicht, welche gerade bei 
Skibrillen sehr wichtig ist und mit herkommlichen, mit 
im Abstand zueinander festgelegten, Doppelscheiben 
nicht erzielt werden konnte. 

Zur Herstellung einer derartigen Sichtscheibe dient 
ein Verfahren, welches sich dadurch auszeichnet, daB 
eine erste Kunststoffscheibe in einem Dosierrahmen 
mittels einer Dosiereinrichtung mit Klebstoff versehen 
wird, daB die zweite Kunststoffscheibe in dem Dosier- 
rahmen auf die erste, mit Klebstoff versehene Scheibe 
aufgesetzt wird, daB die so gebildete Scheibenkombina- 
tion einer Andruckeinrichtung zugefuhrt wird, daB die 
Scheibenkombination zum Ausharten des Klebstoffes 
geiagert wird. und daB anschlieBend eine Konturstan- 
zung vorgenommen wird. 

Vorzugsweise sind die als Ausgangsmaterial dienen- 
den Kunststoffscheiben beidseitig mit Schutzfolien ver- 
sehen, wobei von jeder Kunststoff-Scheibe vor dem 
Verbinden derselben jeweils nur eine Schutzfolie ent- 
fernt wird, und die jeweils andere Schutzfolie erst nach 
dem Konturstanzen bei der Montage entfernt wird. 

Durch diese erfindungsgemaB vorgesehene Herstel- 
lung wird eine kostengunstige Fertigung ermoglicht und 35 
eine schonende Behandlung der freien AuBenseiten bis 
zur Montage gewahrleistet 

Mit besonderem Vorteil ist vorgesehen, daB wenig- 
stens eine der beiden Kunststoff-Scheiben beidseitig mit 
einer Antibeschlag-Beschichtung versehen ist. Uberra- 
schenderweise konnte festgestellt werden, daB hier- 
durch insbesondere beim Verkleben groBfiachiger Plat- 
ten das Austrocknen der Klebeschicht erheblich be- 
schleunigt wird. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Er- 
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels. 

Zur Herstellung von Sichtscheiben fur Skibrillen geht 
man aus von beidseitig mit Schutzfolien versehenen 
Kunststoffplatten. Verwendet wird eine Polycarbonat- 
platte von 0,6 mm Starke und eine Zelluloseacetatplatte 
von ebenfalls 0,6 mm Starke. 

Von diesen Kunststoffplatten wird einseitig die 
Schutzfolie abgezogen. 

Die Zelluloseacetat-Platte wird mit der noch mit einer 
Schutzfolie versehenen Seite nach unten in einen Do- 
sierrahmen unlerhalb einer Dosiereinrichtung geiegt. 
Der Dosierrahmen umgreift die Platte biindig. 

Mittels einer in X-, Y- und Z-Richtung beweglichen 
Dosiereinrichtung wird als Klebstoff Silikonkautschuk 
verwendet. AnschlieBend wird die Polycarbonatscheibe 
in den Dosierrahmen eingesetzt 

Der kantenbundige derart gebildete Verbund wird 
anschlieBend entnommen und einer Andruckeinrich- 
tung in Form einer Walzeinrichtung zugefuhrt. Durch 65 
den hierdurch ausgeubten definierten AnpreBdruck und 
die Walzbewegung wird eine fur die optische Qualitat 
wesentliche absolut gleichmaBige Dicke des Silikonkau- 


tschuks erreicht. 

AnschlieBend werden die so erhakenen Verbund- 
scheiben mindestens 36 Stunden bei Raumtemperatur 
geiagert. In dieser Zeit erfolgt die Vernetzung des Siii- 
konkautschuks durch Hydrolyse und Kondensation der 
Silanole. 

AnschlieBend erfolgt das Stanzen der Scheiben, wo- 
bei die Kontur gestanzt und Lochungen eingebracht 
werden. 

Zur Montage der Sichtscheiben in einer Skibrille wer- 
den nun die auBeren Schutzfolien abgezogen und nach 
einer Qualitatskontrolle wird die konturierte Sichtschei- 
be in den Brillenkorper eingesetzt. 

Auf diese Weise hergestellte Sichtscheiben weisen 
folgende Eigenschaften auf: 

- Der Klebefilm besitzt eine Starke von 60 bis 
70 u,m. 

- Sehr gute dynamische Bewcglichkeit, Verwind- 
barkeit der Scheibe bis 90°, Biegen der Scheibe bis 
zu einer Beruhrung der Scheibenenden ohne jegii- 
che Beschadigung. 

- Die grundsatzlich gleichen Eigenschaften bei et- 
was erhohter Steifigkeit werden auch bei einer 
Temperatur von minus 20°Cerhalten. 

- Die Festigkeit der Klebeverbindung bleibt bei 
einem Temperaturwechsel von 100 Stunden zwi- 
schen +60°C und -20°C im Zwolfstundenzyklus 
unbeeintrachtigL 

- Im BeschuBtest bleibt bis 135 m/s der Scheiben- 
verbund erhalten. Die Scheibe reiBt und springt 
nicht. Am Aufschlagpunkt baucht urn ca. 2 mm auf. 
Ein Durchschlagen des Scheibenverbundes erfolg- 
te erst bei 1 43 m/s. 

- Die optische Qualitat entspricht der Guteklasse 
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